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La qualità

� Riduzione dei difetti

� Controllo di ogni singolo vetro durante il
processo produttivo

� Qualità per il cliente

� Controllo della produzione

� Report di qualità integrati

� Ridurre inutili cicli produttivi

� I vetri rovinati o sporchi sono riconosciuti
prima del passo di produzione sucessivo
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Riduzione Costi:

� Costo dei reclami

� Riparazioni e installazioni sono evitate

� Costi di produzione

� I pannelli rovinati sono riconosciuti
automaticamente, subito, prima e con 
estrema precisione

� Costi operativi e di manutenzione

� Riduzione dei costi operativi e di 
manutenzione
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� Bolle

� Difetti di Coating

� Graffi

0,40 mm 0,30mm 0,5 mm 0,35 mm

8 mm 2 mm 1,6 mm 6 mm

25 mm 15 mm 18 mm 14x3 mm10 mm

Tipologie di difetti:
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Tipologie di difetti:

� Sporco

� 2D-Barcode / 
Acqua

30 x30mm 100x60 mm 40x50 mm 20x10 
mm

15x15 mm 6x6 mm

� Altro/ inclusioni
Insetti
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�Tecnologia Scanner

� Visione Telecentrica

� Scansione continua 

� Lunghezza variabile

� Vetro Multilayer

(IG glass, laminated glass) 

� Spessone fino a 100 mm

� Velocità fino a 60 m/min

� Precisione 200 dpi
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Scansione 

dell’immagine

(circa 500 MB)

Algoritmo di 

riconoscimento del 

contorno e delle 

imperfezioni

Filtri e Ricette

GUI e 

Visualizzazione 

(Warnings/Errors)

Memorizzazione 

dati
Report e Statistiche

Fruibilità dei dati via 

Web



� Analisi in tempo reale

� Intuitiva

� Accesso veloce al dettaglio

� Distinzione tra difetti e errori

� Priorità dei difetti

Analisi immagine
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� Tipologia di vetro

� Tipologia di produzione

� Tipologia di difetto

� Normative in vigore

Filtri e Ricette
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Parametri di qualità

� Intensità del difetto

� Dimensione del difetto

� Colore e forma del difetto



Avvisi di errore
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� Dati della materia prima

� Tipo vetro

� Ricetta usata

� Informaizoni di produzione

� Data, ora e risultato della scansione

� Informazioni qualità

� Risultato della scansione

� Misurazione delle dimensioni

Reportistica e statistiche



Accesso dati dal Web

GPS.perfectscan
Quality concept



Automation

Tutte le cose sono difficili prima 
di diventare facili
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